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ПОЛУАВТОМАТ ПОВЫШЕННОГО КЛАССА ТОЧНОСТИ ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ 
НАРЕЗАНИЯ МЕТОДОМ ОБКАТКИ МЕЛКОМОДУЛЬНЫХ КОНИЧЕСКИХ И 
ГИПОИДНЫХ КОЛЕС С КРУГОВЫМИ ЗУБЬЯМИ. 
ПОЛУАВТОМАТ МОЖЕТ БЫТЬ ИСПОЛЬЗОВАН В РАЗЛИЧНЫХ ОТРАСЛЯХ 
МАШИНОСТРОЕНИЯ И ПРИБОРОСТРОЕНИЯ ПРИ МЕЛКОСЕРИЙНОМ И 
КРУПНОСЕРИЙНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ. 
THE SEMIAUTOMATIC MACHINE OF HIGH PRECISION CLASS IS DESIGNED FOR 
CUTTING BY GENERATING METHOD OF FINE PITCH BEVEL AND HYPOID GEARS WITH 
CIRCULAR TEETH. 
THE SEMIAUTOMATIC MACHINE CAN BE USED IN DIFFERENT BRANCHES OF 
MECHANICAL AND INSTRUMENT ENGINEERING IN CONDITIONS OF SMALL-LOT AND 
LARGE-LOT PRODUCTION. 

 
ОСОБЕННОСТИ КОНСТРУКЦИИ 

DESIGN FEATURES 
В качестве конечных звеньев цепи обкатки-деления полуавтомата используются 
высокоредукционные червячные пары. Бесступенчатое независимое регулирование подачи 
инструмента и числа оборотов инструментального шпинделя обеспечивают высокую 
производительность. Использование специальных механизмов позволяет нарезать 
высококачественные колеса как простым, так и винтовым и комбинированным методами. 
High-reduction precise worm pairs are applied as final links in the generating-indexing chain of 
the semiautomatic machine. The stepless independent alignment of tool feed and tool spindle 
rotational speed facilitates a high efficiency. Special mechanisms permit to cut high quality gears 
by simple method as well as by screw and complex methods. 
 



 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

SPECIFICATIONS 
 

Наибольший диаметр обрабатываемого колеса, мм 125 
Maximum diameter of gear to be machined, mm 
Наибольший модуль колеса, мм 
Maximum gear module, mm 
средний нормальный mean normal 2 
торцовый  face 2,5 
Наибольшая ширина зубчатого венца, мм 20 
Maximum gear rim width, mm 
Число зубьев колеса 5-200 
Number of gear teeth 
Угол наклона зуба колеса, град. 0-45 
Gear tooth inclination angle, degree 
Угол  делительного конуса колеса, град. 5-85 
Gear pitch cone angle, degree 
Угол наклона инструментального шпинделя, град. ±5 
Tool spindle inclination angle, degree 
Радиальная установка зуборезной головки, мм 0-64 
Gear cutting head radial mounting, mm 
Наибольший угол качания люльки, град. 60 
Maximum cradle swinging angle, degree 
Наибольшее гипоидное смещение шпинделя, мм 
Maximum spindle hypoid offset, mm 
вверх up 35 
вниз down 15 
Цикл обработки одного зуба (регулирование бесступенчатое), с 10-50 
One tooth machining cycle (stepless adjustment), s 
Частота вращения инструментального шпинделя, об/мин 110-550 
Toll spindle rotational speed, rpm 
Количество установленных электродвигателей 3 
Number of electric motors installed 
Потребляемая мощность, кВт 4,5 
Power consumption, kW 
Габаритные размеры полуавтомата, мм                                1845x1160x1600 
Semiautomatic machine overall dimensions, mm  
Масса полуавтомата, кг 2900 
Semiautomatic machine weight, kg 
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